; .

dr inz. Hans-Joachim Jacob (Ystral GmbH: Maschinenbau + Processtechnik)

Optymalny proces wprowadzania proszkow do cieczy

Proces wprowadzania proszku do cieczy jest prosty: Wystarczy tylko go wysypac¢ na
powierzchnig cieczy i rozmiesza¢. Wiadomo, zZe bedzie si¢ przy tym kurzy¢ — czesto
proszek spada obok zbiornika, do tego w cieczy l1aduja noze lub inne przedmioty.
Wiadomo tez, ze proszek przykleja si¢ wszedzie do $cian zbiornika i do wszelkich
elementow montazowych oraz, ze przy zetknigciu z ciecza tworzy si¢ cala masa grudek i
aglomeratow. Proces ich rozbijania trwa dlugo. Wprowadzanie proszkow jest niezdrowe
zaréwno dla operatora, jak i dla samego procesu. Jednak moze to przebiega¢ réwniez

zupelnie inaczej...

Urzadzenia TDS to systemy, przy pomocy

ktorych proszek jest =zasysany bezpytowo i
bezstratnie bezposrednio z worka i wprowadzany do
cieczy, rozpuszczany pod powierzchnia i
dyspergowany bezaglomeratowo (TDS = Transport
and Dispersing System — system transportu i
dyspergowania).
Zaden pyl nie osadza sie¢ na $cianie zbiornika, nie
potrzeba podnosi¢ worka nad zbiornik, ani do szybu
zsypowego. Urzadzenia TDS sa nieporownywalne z
tradycyjnymi systemami transportu proszkow, gdyz
nie wymagaja zadnego powietrza transportujacego,
zadnych filtréw, zadnych $luz wejsciowych i
wyjsciowych, ani tez Zadnej wytwornicy
prozniowej. Wytwarzaja one prozni¢ ssaca
bezposrednio w cieczy 1 w ten sposob zasysaja i
wprowadzaja proszek stuprocentowo do cieczy.
Interesujace jest przy tym, ze te urzadzenia
rozwiazuja jeszcze inne zadania.

Rys. 1: System Conti-TDS do produkcji matych
szarzy z lanca zasysajaca z workow

Bezpylowe i bezstratne dzialanie z Conti-TDS

Conti-TDS jest urzadzeniem dzialajacym na
zasadzie dyspergatora Inline, ktory w swoim
obszarze dyspergowania Wytwarza silng proznig
ssaca. Za pomoca tej prozni urzadzenie zasysa
proszek bezpytowo i bezstratnie bezposrednio z
worka, leja, kontenera, Big-Baga lub silosu do
cieczy. Potrafi przetworzy¢ kazdy, dajacy sig
przetloczy¢ przez pompy materiat lepki; rowniez

bardzo lepkie media nie stanowia dla niego
problemu.

Urzadzenie instaluje si¢ poza zbiornikiem i
podtacza do niego za pomoca przewodow rurowych
Iub wezy. Dzigki temu pracuje ono calkowicie
niezaleznie od wielkosci zbiornika 1 jego
napehienia. Czgsto urzadzenie podiacza si¢ nie
tylko do jednego, ale do dwdch lub wiekszej liczby
zbiornikéw, albo tez umieszcza si¢ je przenosnie na
kotkach, w celu mozliwosci zastosowania w wielu
miejscach.

Podobnie jak zwyklta pompa, urzadzenie samoistnie
wprowadza ciecz do cyrkulacji. Proszek i ciecz
trafiaja zupelnie odrgbnymi drogami do urzadzenia
i dopiero w strefie dyspergowania tacza si¢ ze soba.
W strefie tej nastgpuje proces dyspergowania pod
silnym dziataniem $cinania i w prozni. Nawet
najdrobniejsze  czasteczki  proszku  zostaja
natychmiast calkowicie rozpuszczone. Przy
pomocy urzadzenia Conti-TDS mozna wytworzy¢
jakosci dyspersyjne i st¢zenia substancji statych,
niemozliwych  do  uzyskania za  pomoca
tradycyjnych ~ mieszadel,  dysolwerow, czy
systemdw iniekcyjnych.

Nawet najdrobniejsze czasteczki proszku zostaja
natychmiast catkowicie rozpuszczone

Miejsce ustawienia Conti-TDS mozna zawsze tak
wybra¢, zeby zredukowa¢ do minimum Kkoszty
transportu proszkéw. Znika problem podnoszenia
workéw z proszkiem na podest zbiornika.
Urzadzenie mozna eksploatowaé zarowno w
pozycji stojacej, jak i lezacej, a jego przytacza daja
si¢ tatwo dopasowa¢ do warunkéw lokalnych.
Szczegélne znaczenie ma mozliwos¢ bardzo
fatwego podlaczania urzadzenia do istniejacych
instalacji. Zmiany konstrukcyjne, montaz nowych
kolnierzy, ponowny odbior techniczny zbiornikow,
czy tez przenoszenie innych urzadzen nie sa
konieczne.



Po zakonczonym procesie wprowadzania proszku
wlot proszku zostaje zamknigty. Conti-TDS mozna
nastgpnie eksploatowaé jako zwykty dyspergator, az
do uzyskania zadanej wielko$ci rozdrobnienia
czasteczek, jednorodnosci lub konsystencji. W tej
fazie urzadzenie pracuje na zasadzie dyspergatora z
wiencem zgbatym o wysokim przerobie 1 z
wielokrotnymi przejsciami przez strefe
intensywnego $cinania (Highshear Zone).

Kolejnym  waznym  aspektem jest zawsze
powtarzalny  proces wprowadzania  proszku,
niezalezny od wptywow operatora. Ta problematyka
znana jest przede wszystkim w odniesieniu do
lakierow, zelowych $rodkdéw czyszczacych oraz
kosmetykow: jakos¢ i lepkos¢ produktu koncowego
zmienia si¢ w niekontrolowany sposob w zaleznosci
od predkosci wprowadzanego proszku.  Dzigki
zastosowaniu Conti-TDS problemy te naleza do
przesztosci.

Rys. 2': Kompletny system Conti-TDS-2 do
wprowadzania i taczenia proszkow w cieczach

W  przypadku przedstawionej na powyzszym
zdjeciu maszyny typu Conti-TDS-2 mamy do
czynienia z mniejszym urzadzeniem, jednakze
urzadzenia oferowane sa w réznych wielkoSciach,
az do typow o mocy 250 kW.

Dla proceséw, podczas ktorych nie jest zasysany ani
proszek, ani ciecz, a  calkowita  moc
wykorzystywana jest do dyspergowania, do
dyspozycji pozostaja elementy robocze
umozliwiajace w kilku ruchach przeksztatcenie
urzadzenia do rozpuszczania proszkow = w
dyspergator szesciopiersciniowy.

i .

Przebudowa jest bardzo latwa: wystarczy jedynie
odkreci¢ dwie $rubki i wymieni¢ dwa elementy.
Przy pomocy tutaj przedstawionych elementéw
roboczych uzyskuje sig dyspergator

szesciopierscieniowy o predkosciach S$cinania
dochodzacych do 42 m/s i gradientach $cinania do
100.000 s-1.

Rys. 3: Rotor i stator do przezbrojenia maszyny
Conti-TDS-2 w szesciopierscieniowy dyspergator z
sita $§cniania dochodzaca do 42m/s.

Szczegblne przy tej koncepcji urzadzenia jest to, ze
w celu przebudowy nie potrzeba ani razu odlaczaé
przewodow cieczy. W  przeciwienstwie do
wszystkich pozostatych dyspergatorow Inline, w
przypadku ktorych wlot cieczy znajduje si¢ od
strony frontu maszyny i dlatego przy kazdej
ingerencji w maszyng¢ musi by¢ demontowany, wlot
cieczy w przypadku Conti-TDS znajduje si¢ od
strony silnika komory dyspergowania. Przylacza
cieczy moga zatem podczas przezbrajania pozostaé
podiaczone.

Fakt, ze ciecz naptywa do urzadzenia od strony
silnika lub uszczelnienia jest korzystne nie tylko
podczas przezbrajania , ale ma decydujace
znaczenie dla czystosci urzadzenia.

Najtrudniej czysci sig urzadzenia do wprowadzania
i dyspergowania proszkow z pionowo ustawionym
mieszadlem, przy ktorych ‘tozyskowanie i
uszczelniania zachodzi od dotu, a ciecz naptywa do
urzadzenia z gory. W przypadku tych maszyn
obszar centralny ponizej rotora nie jest
wystarczajaco ~ przemywany  ani podczas
eksploatacji, ani podczas czyszczenia. Gromadzi si¢
tam stary material, ktory mozna usuna¢ dopiero po
catkowitym demontazu urzadzenia. Nie ma to
natomiast miejsca w przypadku maszyn Conti-
TDS. Tutaj obszar za rotorem jest réwniez
przeptukiwany  strumieniem o maksymalne;j
predkosci. Urzadzenie mozna wyczysci¢ catkowicie
bez demontazu.
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